Zellassemblierung

* Anlagentechnik im Zentrum fur Elektromobilproduktion

MOBILITATSLABOR | T cun , Kostensatze:

Zellassemblierungsanlagen zur Herstellung von Lithium-Ionen

Pouchzellen
Der gesamte Assemblierungsprozess von Lithium-Ionen Pouchzellen bis
hin zur Elektrolytbeflllung ist abbildbar:
- Vereinzeln / Tiefziehen
- Stacking (Z-Folding)
- UltraschallschweiBBen der Zell-Tabs
- Heil3siegeln
- Elektrolytbeflillung und Schlusssiegeln
PEM-Standardzelle:

Maximale Zellhohe: 5mm

Zellbreite: 200 mm
Zelllange (inkl. Tabs): 180 mm
Elektrolytbefillung: Vakuum

Mini-Environments fur hochqualitative und reproduzierbare
Produktionsergebnisse in kontrollierter Umgebung

Reduktion der Prozesszeit bei der Elektrolytbefillung
Stapelgenauigkeit

Prozessparameter beim Versiegeln und beim Schweif3en
Qualitatseinfluss Vakuum / Zyklisierung bei der Elektrolytbeflllung
Verschiedenartige Pouch-Materialien

Optimierung von Prozessablaufen

Einfluss der Prozessumgebung auf Qualitatsparameter der Zelle

Verschiedenartige Separatoren
@ ™

Ihr Kontakt:

Simon Voss, M.Sc.
s.voB@pem.rwth-aachen.de
Tel.: +49 171 289 5536
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